SD-0150

GENEL AMACLI ABS

1-Uriin Agiklamast:

Genel Amacgh ABS, SD-0150 kalite, iyi isleme 6Ozelliklerine sahip sert bir termoplastiktir. Orta isi
sapmasli ve darbe dayanimina karsi vyiksek akisli bir enjeksiyon kaliplama oldugu

dustndlmektedir.

2- Kullanimi/Uygulanisi:

Bu sinif, asagidakiler de dahil olmak lizere genis bir uygulama yelpazesi i¢in tasarlanmistir.
-Oto pargalari

-Ev aletleri

-Elektrikli parcalar

-iletisim ve elektronik cihazlar

OZELLIK TEST YONTEMLERI TEST DURUMU BiRIM TiPiK
DEGER
MFI ASTM D (200 c¢/5 kg) Gr/10 min 1.7
1238
Izod Darbe Dayanimi ISO 180 1/8 ing Kj/m2 25
Cekme Gerilmesi ASTM D 638 5 mm/min Kgf/cm2 440
Kirilma Uzamasi ASTM D 638 5 mm/min % 40
Egilme Modulli ve Esneme ASTM D 790 2.8 mm/min Kgf/cm2 640
Vicat Yumusama Sicakligi  ASTM D 790 5KG Kgf/cm2 20500

Rockwell Sertligi ASTM D 1525 - C 99



Yanicilik (Alev Alabilme Potansiyeli) ASTM D 785 1.5 mm R-Olgek
Numune

Egilme Modulu ASTM D 790 2.8 mm/min Tanimlanmadi

3- Tip Verileri:

Bu sinifin yogunlugu yaklasik 1.04 gr/cm3’ddr.

Kaliptaki tiim ABS tiplerinin biiziilmesi yaklasik olarak %0.3 — %0.6 (ASTM D 955)
Tum testler aksi belirtilmedikce 23 C’de yapilir.

Yukaridaki veriler ortalama laboratuvar verileridir. Yalnizca bilgi amacgli sunulmaktadir.

4-isleme Kosulu:

104

HB

SD-0150 ABS graniller sicakhk ve neme bagli olarak atmosferden nemi emer. Malzemenin

kullanilmadan 6nce 2-4 saat siresince 80 ila 85 C'de nem alici kurutucularda kurutulmasi tavsiye

edilir. isleme sicakhginin 190-230 C araliginda olmasi onerilir. Silindir ve kalip icin 40 ila 80 C

onerilmektedir. SD 0150 ABS uygun ekipman ve kaliplama kosullarinda farkli kosullar altinda

islenebilir




